Tester hrubky laku so sondou MGR-1-S-FE

Navod na pouzitie



Merac hrubky laku je elektronicky pristroj na meranie hrubky laku na automobiloch. Vdaka
mieru ndajdeme na aute opravené miesta (prelakované diely alebo vypln karosérie).

Rozdiely medzi modelmi:

MGR-10 - rozliSenie merania 10 um, rozliSenie merania 1,10 mm (1,50 um)

P-10 - hrudbka nateru s gulovou sondou, ktora dokaze merat konvexné a konkavne casti
RozliSenie merania

1 um — (0-500 um)

10 um — (500-2000 um)

S - znameng3, Ze tester hrubky laku ma sondu na drote

FE - znamen3, Ze merac hrubky laku meria na oceli, pozinkovanej oceli

AL - znamenad, Ze merac hrubky laku meria na oceli, pozinkovanej oceli a hliniku

Napajanie - odporuc¢ame pouzit 9V alkalickd batériu (6LR61)

Zapnutie - stlate a podrzte zelené tlacidlo s popisom asi na 2 sekundy, kym sa na displeji
nezobrazi ndzov modelu. Potom je tester pripraveny na pouZitie.

Vykonanie merania - naneste sondu na testovaci povrch, mierne ju stlacte a udrzujte sondu
stabilnd na jednom mieste. V tomto okamihu meradlo meria vzdialenost od povrchu sondy
ku kovovému povrchu. Tento vysledok sa nazyva hrubka nateru. Ked' vidite -------- na displeji,
znamena to, Ze vysledok merania je mimo rozsahu. Pamatajte, Ze sonda a testovany povrch
musia byt Cisté. Vrstva necistot (napr. prach) moéze precenovat vysledky merania.

Kalibracia - v pripade nespravnych vysledkov merania by ste mali pristroj kalibrovat. Na
vypnutom pristroji stlacte a sticasne podrzte zelené a ¢ervené tlacidlo po dobu cca. 2
sekundy, kym sa na displeji nezobrazi ,,kalibruj“.

Po zobrazeni ,,AL-200um” priloZte a podrzte sondu k Cervenej kalibracnej dosticke a stlacte
modré tlacidlo.

Po zobrazeni ,,FE-200um” priloZte a podrzte sondu k Sedej kalibra¢nej dosticke a stlacte
modré tlacidlo.



Varovanie! Ak poéas kalibracie stlaéite modré tladidlo, sonda musi byt pripojena ku
kalibracnej doske!

AL-200um - pouzite ¢ervenu dosticku

FE-200um - pouzite Sedu dosticku

Pamit na meranie - pri merani hribky vrstvy nateru vidite na displeji vysledok napr. 180 um.
Meranie je mozné uloZit stlacenim modrého tlacidla.

Nacitat uloZené vysledky merania - ked je sonda mimo €asti povrchu (ked sa na displeji
zobrazuje ,, ---------- "), moéZeme nacitat uloZzené merania. Ak chcete skontrolovat posledné
vysledky stla¢te modré tlacidlo. UloZené vysledky odstranite podrzanim modrého tlacidla po
dobu 7 sekund.

Podsvieteny LCD - stlacte a podrzte Zlté tlacidlo.

Vypnutie — Pristroj vypnete stla¢enim a podrzanim ¢erveného tlacidla. Zariadenie sa mbze
automaticky vypnut v pripade vybitia batérie.

Pozor! Meranie méze byt rusené mobilnym telefénom (pocas hovoru v blizkosti testera laku)
alebo inym zariadenim, ktoré generuje silné elektromagnetické pole, napriklad radio CB
alebo silny magnet.



Lakkvastagsagméré MGR-1-S-FE

Hasznalati utmutaté



A lakkvastagsag mér6 elektronikus miszer gépjarmdvek lakkboritasa vastagsaganak
mérésére. A miszernek koszonhet6en megtalaljuk az autdn a javitott helyeket (atlakkozott
részek vagy karosszéria kitolt6 anyagok).

Modellek kozti kiilonbség:

MGR-10 — mérés felbontds 10 um, mérés hatdkor 1,10 mm (1,50 um)

P-10 - rétegvastagsag golyds szondaval, amely képes mérni a konvex a konkav részeket
Mérés felbontdsa

1 um —(0-500 um)

10 um —(500-2000 um)

S — azt jelenti, a lakkvastagsagmérd szonddja a dréton van

FE — azt jelenti, hogy a lakkvastagsagmérd acélon, cinezett acélon mér

AL - azt jelenti, hogy a lakkvastagsagméré acélon, cinezett acélon és aluminiumon mér

Tapforras - 9V alkalikus elemet (6LR61) ajanlunk

Bekapcsolas — nyomja be és tartsa a z6ld kapcsolot a felirattal kb. 2 masodpercig, mig
a kijelzén nem jelenik meg a modell neve. Ekkor a lakkvastagsagmérd kész a m(ikodésre.

Mérés kivitele — vigye fel a szondat a vizsgalt fellletre, enyhén nyomja meg és tartsa

a szondat stabilan egy helyen. Ebben a pillanatban a mérémdszer a tavolsagot méri a szonda
fellletétdl a fémfelliletig. Ezt a méréseredményt bevonat vastagsagnak nevezik. Ha kijelz6n
ezt latja ---—----- , azt jelenti, a mérés eredménye kivil esik a tartomanyon. Figyeljen arra, hogy
a szonda és a vizsgalt terilet is tiszta legyen. Szennyezett réteg (pl. por) atértékelheti

a mérés eredményét.

Kalibralas — amennyiben a mérések eredménye helytelen, be kellene kalibralnia a m(iszert.
A kikapcsolt miszeren nyomja le és egyuttal tartsa egyszerre a zold és piros kapcsoldt kb. 2
masodpercig, amig a kijelz6n meg nem jelenik a ,,kalibruj” kifejezés.

Ha megjelenik a ,,AL-200um“ , tegye és tartsa a szondat a piros kalibralé laphoz és nyomja le
a kék kapcsolét.



Ha megjelenik a ,,FE-200um* tegye és tartsa a szondat a sziirke kalibralo laphoz és nyomja le
a kék kapcsolot.

Figyelmeztetés! Ha kalibralas kozben megnyomja a kék kapcsolét, a szondanak csatlakozva
kell lennie a kalibralé laphoz!

AL-200um - haszndlja a piros lapot

FE-200um - haszndlja a szirke lapot

Mérés emlékezet — a lakkréteg vastagsaganak mérésekor a kijelzén |atja az eredményt, pl.
180 um. A kék kapcsoléd megnyomdsdval a mérés eredményét eltarolhatja.

Beolvasni a tarolt méréseredményeket - ha a szonda a feliileteken kiviil van (amikor

a kijelzé6 ,, ---------- " jelez), beolvashatjuk az eltarolt méréseket. Ha le akarja ellenérizni az
utolsé eredményeket, nyomja meg a kék kapcsolot. A tarolt eredményeket kitorolheti, ha
megnyomja és 7 masodpercig nyomva tartja a kék kapcsolot.

Aldvilagitott LCD — nyomja le és tartsa a sarga kapcsolot.

Kikapcsolas — A miszert a piros kapcsold lenyomdsdval és tartdsaval kapcsolhatja ki.
A mUszer automatikusan kikapcsol, ha lemeril az elem.

Vigyazat! A mérést zavarhatja a mobiltelefon (ha a lakkvastagsagméré kozelében
telefonalnak) vagy mas berendezés, amely erés elektromagneses teret general, példaul CB
radié vagy er6s magnes.
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