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Navod na pouzitie



Uvod

Tento pristroj je prenosny lahko pouzitelny digitdlny merac hridbky Zelezného povlaku uréeny
pre jednoduchu obsluhu jednou rukou. Meraci pristroj je vybaveny podsvietenym LCD
displejom a automatickym vypnutim (priblizne 15 sekind), aby sa predizila Zivotnost batérie.

Pozor

- Nepoutzivajte pristroj v blizkosti zariadeni generujucich silné elektromagnetické Ziarenie
alebo v blizkosti statického elektrického naboja, pretoze by mohli sposobit chyby.

- Jednotku nepouZivajte tam, kde by mohla byt vystavena korozivnym alebo vybusnym
plynom. MézZe déjst k poskodeniu jednotky alebo k vybuchu.

- Neuchovavajte a nepouzivajte toto zariadenie v prostredi, kde bude priamo osvetlené
sinkom alebo kde bude kondenzovat. Ak tak urobite, méze sa zdeformovat, poskodit jeho
izolacia alebo prestat fungovat podla Specifikacie.

- Tester neumiestniujte na alebo okolo horucich predmetov (70 ° C). M6Ze to spbsobit
poskodenie puzdra.

- Ak je meraci pristroj vystaveny vyznamnym zmendm teploty okolia, pred meranim pockajte
30 minut na stabilizaciu teploty.

- Ak budete tester pouzivat viac ako jednu minutu, presnost merania vyssej hrabky sa znizi.
Ale merac je stale v stanovenej presnosti.

- Pri prechode z chladného do horticeho prostredia sa mozZe na senzore tvorit kondenzacia.
Pred vykonanim merani pockajte 10 minut, kym sa kondenzdcia nerozpusti.

- Tato jednotka nie je konstruovana tak, aby bola vodotesna alebo prachotesna.
NepouzZivajte ho vo vihkom alebo velmi praSnom prostredi.

- Aby ste mohli vykonat presné meranie, uistite sa, Ze snimaci hrot je pevne v kontakte s
povrchom bez toho, aby sa naklonil.

- Prosim, uistite sa, Ze medzi podkladom a testerom nie su vzduchové bubliny.
- Pre kazdé pouZitie sa musi vykonat jednobodova kalibracia.

- Pre zvySenie presnosti merania sa odporuca implementovat dvojbodovu kalibraciu.



Specifikacia

Displej: digitalny displej z tekutych krystalov (LCD) s maximalnym odpoc¢tom 1999

Indikacia slabej batérie: ‘ sa zobrazi, ked napatie batérie klesne pod prevadzkovu
uroven.

Rychlost merania: 1 sekunda, nominalna.
Prevadzkové prostredie: 0 ° C - 50 ° C pri 75% relativnej vihkosti vzduchu

Skladovacia teplota: -20 ° Caz 60 ° C, 0 - 80% relativnej vlhkosti vzduchu s vybratou batérie z
meracieho pristroja.

Automatické vypnutie: 15 sekund

Pohotovostny odberovy prud: 6pA

Batéria: Standardna 9V batéria (NNEDA 1604, IEC 6F22 006P)
VydrZ batérie: typicky 9 hodin (kontinuita) (obsahuje podsvietené)
Rozmery: 148 mm x 105 mm x 42 mm

Hmotnost: cca. 157 g (vratane batérie)

ZistiteIny material podkladu: Zelezny kov (Zelezo, ocel)

Rozsah hruabky: 0 a7z 40,0 mil (0 az 1 000 um)

Rozlisenie displeja: 0,1 mil /1 um

Presnost:

t 4 dgts pri 0 az 7,8 mil

+ 10 dgts pri0az 199 um

* (3 % + 4dgts) pri 7,9 mil az 40 mil

+ (3 % + 10 dgts) oru 200 pum az 1000 um

Teplotny koeficient: 0,1x (zadana presnost) / °C (< 18 °C alebo > 28 °C)

Doba odozvy: 1 sekunda
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* Pred prvym pouzitim odlepte ochranné fdlie.
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Pomocou tlacidla :("), zapnite a vypnite podsvietenie.

»mil / pm*
Pomocou tlacidla zmenite merné jednoty na micro Inch, mikrometer.

(12 mil = 25,4 um)



,»CAL"

1. Ked' je napdjanie zapnuté, podrzte stlacené sucasne ,,CAL “a tlacidlo Y na 4 sekundy,
aby sa spustila jednobodova kalibracia.

2. Ked' je napajanie zapnuté, podrzte stlacené tlacidlo ,CAL” na 4 sekundy, aby sa spustila
dvojbodova kalibracia.

3.V kalibratnom reZime stlacte klaves ,,CAL” na potvrdenie a pokracujte dalSim krokom:
podrzanim klavesu ,,CAL” po dobu 4 sekund opustite kalibracny rezim.

Navod

Zapnutie a vypnutie:
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1. UdrZujte snimaci hrot meracieho pristroja v dostatoc¢nej I
vzdialenosti od povrchu alebo magnetického pola.

\
2. Stlacenim spuste zapnite napajanie. Ked'sa na displeji LCD zobrazi | g
,run (um) alebo run (mil)“, je tester pripraveny na poutzitie. ‘ , , ‘

3. Funkcia automatického vypnutia (APO): ponechajte meradlo bez
¢innosti po dobu 15 sekund, napdjanie sa automaticky vypne.

Meranie:

1. Stlacenim spuste zapnite napadjanie.

2. Snimacou Spic¢kou sa pevne dotknite meraného povrchu. Podrzite stlacené tla¢idlo, kym sa
nezobrazi Udaj a meranie nie je dokoncené. NEODOBERAJTE snimaciu Spicku z povrchu, kym
sa nezobrazi hodnota.

3. Ak je hrubka povlaku mimo rozsahu, tester stale zobrazuje namerané hodnoty, ale
presnost merania sa znizi.



Pred kalibraciou zvolte jednotku (mil / um), pretoZe ju nemozno pocas kalibracného rezimu
prepnut.

Pocas kalibracie bude funkcia automatického vypnutia deaktivovana.

Jednobodova kalibracia:

Pretoze kalibracny bod je predvolene nastaveny na 4,0 mil (102 um), pripravte si prilozenu
Standardnu dosticku na jednobodovu kalibraciu.

( e
.
1. Zapnite. Podrzanim klavesu ,,CAL” a klavesu Y po dobu 4 | ' '
sekund spustite jednobodovu kalibraciu. Na LCD displeji bude -
blikat ,1 --- 1“ ’ '
2. Zatlacte snimaciu Spicku na Standardnu kalibraénu dosku na |
vrchu fdlie. Podrzte stladenu spust a pockajte, kym sa objavi udaj. 1 HELD: CAL
3. Potvrdte tlac¢idlom ,,CAL". LCD zac¢ne blikat ,---" a potom ,,1 --- '
2", f ]
4. Podrzte stlacené tlacidlo ,,CAL” na 4 sekundy, aby ste ukondili
jednobodovu kalibraciu a obnovili ¢innost. | "
|
HOLD CAL '
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Dvojbodova kalibracia

Pocas dvojbodovej kalibracie je mozné féliu a Standardnu kalibracnt dosku 4,0 mil (102
pum) nahradit povrchom a standardnou doskou so znamou hrubkou.

1. Zapnite. Podrzanim klavesu ,,CALL” na 4 sekundy spustite dvojbodovu kalibraciu. LCD
zacne blikat ,2 --- 1“.

2. Zatlacte snimaciu $pic¢ku na féliu. Podrzte stla¢enu spust a pockajte, kym sa objavi udaj.
Pomocou klavesov A alebo Yy upravte hodnotu na 0.

3. Potvrdte tlacidlom ,,CAL". LCD zac¢ne blikat ,---" a potom ,,2 --- 2".



4. Zatlacte snimaciu Spicku na standardnu potahovu dosku. Podrite 1 s
stla¢enu spust a pockajte, kym sa objavi idaj. Pomocou klavesu A alebo |
Y upravte hodnotu, kym sa nezhoduje s hrubkou Standardu 4,0 mil (102
um).

5. Stlacenim tlacidla ,,CAL” na 4 sekundy ukoncite dvojbodov kalibraciu. |
Tester sa automaticky vypne.

6. Ak v reZime kalibracie podrzite stlacené tlacidlo ,,CAL” po dobu 4

sekund, tester preskoci dvojbodovu kalibraciu a vrati sa do prevadzky. i ‘

Medzitym sa kalibrdacia neulozi alebo nedokondi. ‘ J
i
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Udrzba
Vymena batérie

1. Energiu dodava 9 voltova ,tranzistorova” batéria (NEDA 1604, IEC 6F22)
2. Stiahnite kryt batérie.
3. Odstrante kryt batérie jemnym posunutim smerom k spodnej ¢asti testeru.

4. Vyberte a odpojte staru batériu z meracieho pristroja a vymente ju za novd. Vlozte batériu

a zaloZte kryt batérie.

Cistenie

Pravidelne utierajte puzdro vlhkou handri¢kou a Cistiacim prostriedkom, nepouzivajte
abrazivne prostriedky ani rozpustadla.



Profi digitalis lakkvastagsagmérdé Asta A-EG0102
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Hasznalati utmutato



Bevezetés

Ez a mlszer hordozhatd, kénnyen hasznalhatoé digitalis mérémliszer vasbevonat
vastagsaganak mérésére, egyszer(i egykezes haszndlatra. A mérémdszer aldvilagitott LCD
kijelz6vel és automatikus kikapcsoldssal (kb. 15 mdasodperc) van ellatva, hogy biztositsa az
elem hosszabb élettartamat.

Vigyazat

- Ne hasznalja a mUszert erds elektromagneses teret generdld berendezések kozelében vagy
statikus elektromos toltés kdzelében, mert hibakat okozhatnak.

- Az egységet ne hasznalja ott, ahol ki lehet téve mard vagy robband gazoknak. Megsériilhet
vagy felrobbanhat az egység.

- Ne térolja és ne haszndlja ezt a mlszert olyan kérnyezetben, ahol napfény éri vagy ahol
kondenzdlhat. Ha igy tesz, deformalddhat, sériilhet a szigetelése vagy nem m(ikddhet
a specifikacié szerint.

- A mUszert ne helyezze forrd targyakra vagy a kozeliikbe (70 ° C). Megsérilhet a boritasa.

- Ha a mUszer jelent6s hémérsékleti valtozasoknak van kitéve, a mérés el6tt varjon 30
percet, hogy stabilizdlédjon a hémérséklet.

- Ha a mdszert tdbb mint egy percig fogja hasznalni, csokken a magasabb vastagsag
mérésének pontossaga. De a miszer még mindig a meghatarozott pontossagi hatarban van.

- Hideg kornyezetbdl forrd kornyezetbe atmenetkor a szenzoron parakicsapddas jelenhet
meg. A mérés el6tt varjon 10 percet, mig a para eloszlik.

- Ez az egység nincs ugy kialakitva, hogy vizhatlan vagy poralld legyen. Ne hasznalja nedves
vagy nagyon poros kdrnyezetben.

- Hogy pontos legyen a mérés, bizonyosodjon meg arrdl, hogy az érzékel6 hegy szildrdan
érintkezik a fellilettel anélkil, hogy megddljon.

- Kérem, bizonyosodjon meg arrdl, hogy az alap és a mUiszer kozt nincsenek légbuborékok.
- Minden hasznadlatra el kell végezni az egypontos kalibraciot.

- A mérés pontossaganak emelésére ajanlott a kétpontos kalibracio végrehajtasa.



Jellemzok

Kijelz6: digitdlis kijelz6 folyékony kristalyokbdl (LCD) maximalis szam 1999

Gyenge elem jelzése: ‘ megjelenik, ha az elem teljesitménye a mlkodési szint ald
esik.

Mérés gyorsasaga: 1 mdasodperc, névleges.
M(ikodési kornyezet: 0 ° C - 50 ° C 75% relativ |égnedvességnél

Tarolasi hémérséklet: -20 ° C-t6l 60 ° C -ig, 0 - 80% relativ Iégnedvességnél, eltavolitott
elemmel.

Automatikus kikapcsolas: 15 masodperc

Késziiltségi aramfogyasztas: 6uA

Elem: atlagos 9V elem (NNEDA 1604, IEC 6F22 006P)

Elem kitartasa: altalaban 9 dra (kontinuitds) (alavilagitast tartalmaz)
Méretek: 148 mm x 105 mm x 42 mm

Suly: kb. 157 g (elemmel egyiitt)

Megfigyelhetd feliilet anyaga: Vas fém (vas, acél)

Vastagsag hatdkore: 0 -t6l 40,0 mil -ig (0 - 1 000 um)

Kijelz6 felbontasa: 0,1 mil /1 um

Pontosség:

t 4 dgts 0 az 7,8 mil -nél

+ 10 dgts 0 az 199 um -nél

* (3 % + 4dgts) 7,9 mil - 40 mil -nél

+ (3 % + 10 dgts) 200 um - 1000 um -nél

Hémérsékleti egyitthatd: 0,1x (megadott pontossag) / °C (< 18 °C vagy > 28 °C)

Valaszid6: 1 masodperc
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* Az els6 haszndlat el6tt vegye le a védofoliat

Fdlia = Fdlia, Standardnd naterova doska = standard festéklap; Funkcné tlacidlo = funkcionalis
nyomaogomb; Snimaci hrot = érzékel6 hegy; Vypinac/spust = kikapcsold/inditd; Kryt batérie =
elemtakaro

Funkcionalis nyomégomb

:( o
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Ezzel a gombbal :(."» ki- és bekapcsolja az alavilagitast.

»mil / pm*
A nyomogomb segitségével megvéltoztatja a mérd egységeket mikro Inchre, mikrométerre.

(1 mil =25,4 um)



,»CALY

1. Amikor a tapforras be van kapcsolva, tartsa egyszerre a ,,CAL “és a Y gombot 4
masodpercig, hogy elinduljon az egypontos kalibracié.

2. Amikor a tapforras be van kapcsolva, tartsa a lenyomott ,,CAL“ gombot 4 masodpercig,
hogy elinduljon a kétpontos kalibracié.

3. A kalibralé Gzemmaddban nyomja le a ,,CAL“ gombot, hogy visszaigazolja, és folytassa
a kovetkez6 lépéssel: a ,,CALY gomb lenyomadsaval 4 masodpercre elhagyja a kalibrald
Uzemmodot.

Utmutatas

Bekapcsolas és kikapcsolas:

1. Tartsa a m(iszer érzékel6 hegyét kell6 tavolsagban a feliilett6l vagy I pr
a magneses mez4tdl.
\
2. Lenyomadssal bekapcsolja a tdpforrast. Ha a kijelz6n megjelenik a o &, J
,run (um) vagy run (mil)“, a mlszer kész a haszndlatra. ‘ , , ‘ , , |
|

3. Automatikus kikapcsolas funkciéja (APO): hagyja a m(iszert

. UL . i , . . HOLD
hasznalat nélkil 15 masodpercig, a tapforras automatikusan

kikapcsol. ) —

1. Az indit6é lenyomadsaval kapcsolja be a tapforrast.

2. Az érzékelG hegyet érintse a mért felllethez. Tartsa lenyomva a gombot, mig meg nem

J

jelenik az adat és a mérés nincs befejezve. NE VEGYE LE az érzékelS hegyet a fellletrél, mig

nem jelenik meg az érték.

3. Ha a bevonat vastagsaga a hatékoron kivil esik, a mUiszer folyton a mért értékeket jeleniti

meg, de a mérés pontossaga csokken.



Kalibracio el6tt valassza ki az egységet (mil / um), mert a kalibracio folyamata alatt nem
lehet atkapcsolni.

A kalibracio alatt az automatikus kikapcsolas funkcidja nem mukaodik.

Egypontos kalibracio:

Mivel a kalibralé pont el6zetesen a 4,0 mil (102 um) értékre van beallitva, készitse el6
a csatolt standard lapot az egypontos kalibraciohoz.

( S
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1. Kapcsolja be. A ,,CAL" és a Y gomb lenyomasaval 4 masodpercre | ' '
elinditja az egypontos kalibraldst. Az LCD kijelz6n a , 1 --- 1“ fog -
villogni. ’ ’
2. Nyomja az érzékel6 hegyet a standard kalibrdlé lap féliarétegére. |
Tartsa a lenyomott inditét és varjon, mig meg nem jelenik az adat. 1 HOLD: CAL
3. Igazolja a ,,CAL" gombbal. Az LCD elkezd villogni ,,---" majd ,1 --- : 7 )
2", [ ]
4. Tartsa a lenyomott ,CAL” gombot 4 masodpercig, hogy befejezze |
az egypontos kalibralast és felujitsa a tevékenységet. ‘ 1
- |
HOLD CAL '

Kétpontos kalibralas

A kétpontos kalibralas alatt lehetséges potolni a standard kalibralé lapot 4,0 mil (102 um)
ismert vastagsagu fellilettel és lappal.

1. Kapcsolja be. A ,,CAL“ gomb tartasaval 4 masodpercre elinditja a kétpontos kalibralast. Az
LCD elkezd villogni ,,2 --- 1“.

2. Nyomja az érzékel6 hegyet a fdlidra. Tartsa a lenyomott inditét és varjon, mig meg nem

jelenik az adat. Aztan a A vagy A4 gombok segitségével mddositsa az értéket O értékre.

3. Igazolja le a ,,CAL" gombbal. Az LCD elkezd villogni ,,---" majd ,2 --- 2".



4. Nyomja az érzékels hegyet a standard bevonatlapra. Tartsa ( e

a lenyomott inditot és varjon, mig meg nem jelenik az adat. A A vagy

Y gombbal médositsa az értéket mig az meg nem egyezik a standard -
vastagsaggal 4,0 mil (102 um). L ’

5. A ,,CAL” gomb lenyomasaval 4 masodpercre befejezi a kétpontos | |
kalibralast. A mlszer automatikusan kikapcsol.

6. Ha a kalibralé izemmddban megtartja a lenyomott ,,CAL“ gombot 4
masodpercig, a mlszer atugorja a kétpontos kalibrdlast és visszatér az i’ J

alap tzemmadba. Ekdzben a kalibraldas nem ment6dik el és nem fejezédik |
be. ! = j
| L
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Karbantartas

Elemcsere

1. A tapforrdst 9 voltos ,tranzisztoros” elem (NEDA 1604, |IEC 6F22) biztositja
2. Huzza le az elemtakarot.
3. Tavolitsa el az elem fedelét finom nyomassal a miszer alsé része felé.

4. Vegye ki a régi elemet a méréml(iszerbdl és cserélje Ujra. Helyezze be az elemet és tegye
vissza az elemtakarot.

Tisztitas

Rendszeresen torolje le a mUiszer boritdsat nedves ronggyal és tisztito szerrel, ne hasznaljon
suroldszereket vagy olddszereket.
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